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PRVNIi POUZITI

Namontujte dva kryty rukou uloZené v obalu.

Obrdzek 1-1: Kryt levé ruky

Obrdzek 1-2: Kryt pravé ruky

Otocte paky v pravé a levé Casti fiditek, dokud nebude dosazeno polohy zndzornéné na obrazku, poté plné dotahnéte upinaci

Srouby.

o e

Obrdzek 1-3: Pravd strana Fiditek Obradzek 1-4: Levd strana Fiditek Obradzek 1-5: Upinaci srouby

VAROVANI!

STROJ SE DODAVA BEZ MOTOROVEHO OLEJE!

PRED POUZITiM STROJE PRIDEJTE OLEJ, JAK JE UVEDENO V NAVODU K OBSLUZE A UDRZBE.
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1 PREDMLUVA

DULEZITE!

Tento stroj byl vyroben v souladu se smérnici 2006/42/ES o strojnim zafizeni a ma osvédceni CE

PRED PROVADEN{M JAKYCHKOLI CINNOSTi NA STROJI NEBO SE STROJEM SI MUSi PRACOVNICI OBSLUHY A TECHNICI POZORNE
PRECIST POKYNY UVEDENE V TETO PRIRUCCE (A JEJICH PRILOHACH) A DODRZOVAT JE PRI PRACI.

V PRIPADE POCHYBNOSTi OHLEDNE SPRAVNE INTERPRETACE TECHTO POKYNU SE OBRATTE NA NEJBLIZSi CENTRUM PECE
O ZAKAZNIKY.

1.1  VSEOBECNE INFORMACE
Tato pFiru¢ka byla rozdélena do nezavislych kapitol, kazdd se vénuje specifickému typu pracovnika (OBSLUHA/UZIVATEL,
TECHNIK UDRZBY) a definuje schopnosti nezbytné pro zajisténi bezpecnosti stroje.
Poradi kapitol odraZi logickou sekvenci Zivotniho cyklu stroje.
Abychom umoznili snazsi pochopeni textu, nékteré pouZzité terminy a zkratky, jsou vysvétleny v tabulkach obsazenych v casti
1.2.2 Piktogramy a v ¢asti 10.3 VYSVETLIVKY POIMU.
NizZe naleznete vyznam piktogramu pro nasledujici zaleZitosti:
e rlzné Urovné nebezpedi hrozici pfi ,pouZiti a Udrzbé” stroje;
e kvalifikace obsluhy;
e bezpecnost aplikovana pro samotny stroj.
Jejich poutziti umoznuje rychlé a jednoznacné nalezeni nebytnych informaci potfebnych pro radné pouzivani stroje a zajisténi bezpecnosti.

1.2 PRIUEMCI

Tato pfirucka je uréena nasledujicim osobam:

Obsluha/uZivatelé, pracovnici kvalifikovani pro provadéni udrzby stroje a vSichni pracovnici, ktefi pfijdou do styku s timto
strojem nebo jej budou pouZivat na jakékoli Urovni.

1.2.1  Kuvadlifikace pFijemci
Tento stroj je urcen pro pouziti kvalifikovanymi osobami, zejména osobami, které:
e Jsou staré osmnact let nebo starsi;
e Jsou psychicky a mentalné schopné vykonavat praci s urCitym stupném technické obtiznosti;
e Byly fadné instruovany ohledné pouZivani a udrzby stroje;
e Jsou schopny porozumét uZivatelské prirucce a bezpecnostnim normam a interpretovat je;
e Znaji nouzové postupy a védi, jak je pouzivat;
e Jsou schopny pouzivat tento specificky typ stroje;
e Jsou seznameny s prislusSnymi normami aplikovatelnymi pro tento pripad;
e Rozumi provoznim postuplm specifikovanym vyrobcem.

1.2.2  Piktogramy
Popisy doprovozené piktogramy zahrnuji nasledujici:
Velmi duleZité informace nebo zdkazy, zejména s ohledem na
bezpecnost. Nedodrzeni téchto pokynt mize vést k nesledujicim
situacim:
e ohroZeni bezpecnosti obsluhy;
e zneplatnéni smluvni zaruky;
e  zfeknuti se vesSkerych odpovédnosti na pfislusny dil ze strany vyrobce.

1.2.2.1 Piktogramy souvisejici s informacemi anebo postupy

Piktogram Popis
NEBEZPECi!!
Informace ¢i postupy, jejichz nedodrzeni nebo zanedbani ma za nasledek smrtelné nebo vazné zranéni.

VAROVANI!!
Informace ¢i postupy, jejichZz nedodrzeni nebo zanedbani mdze vést k smrtelnému nebo vaznému zranéni.

POZOR!!
Informace ¢i postupy, jejichZz nedodrzeni nebo zanedbani mize vést k lehkému fyzickému zranéni osob nebo k poskozeni stroje ¢i majetku.

UPOZORNENI

Informace nebo postupy, které poskytuji obsluze doporuéeni nebo rady ohledné nejlepsiho pouZiti stroje za iéelem
prodlouZeni jeho Zivotniho cyklu, eliminace poskozeni a optimalizace préce v souladu s platnymi predpisy.
POZNAMKA

Dulezité informace nebo postupy.

->=p




Tabulka 1-1: Piktogramy souvisejici s informacemi anebo postupy

1.2.2.2  Piktogramy souvisejici s kvalifikaci obsluhy

Symbol

Popis

A)

Pomocny pracovnik: pracovnik bez specialnich dovednosti, schopny provadét pouze jednoduché cinnosti, pokud je
instruovan kvalifikovanymi techniky.

B) Ridi¢ zvedaciho zafizeni nebo manipulaéni techniky: pracovnik schopny pouZivat stroje uréené k zvedani a manipulaci
8 w s materialy a strojnimi zafizenimi (pfesné dodrzujici pokyny poskytnuté vyrobcem), v souladu se zakony platnymi
. ) v misté pouZiti.
O o) C)  Pracovnik mechanické udrzby: kvalifikovany technik schopny provozovat stroj za normalnich podminek, obsluhovat jej
pomoci neuvolriovaciho tlaéitka (JOG) s deaktivovanymi ochrannymi prvky a provadét sefizeni, udrzbu a jakékoli
W w nezbytné opravy na mechanickych dilech. Typicky nejsou tito pracovnici kvalifikovani provadét zasahy na elektrickych
N B8 systémech pfi zapnutém elektrickém napajeni.
D) / D) Pracovnik elektrické adrzby: kvalifikovany technik schopny provozovat stroj za normélnich podminek, obsluhovat jej
% pomoci neuvolriovaciho tlaéitka (JOG) s deaktivovanymi ochrannymi prvky, odpovédny za veskeré nastaveni, Udrzbu a
L ) opravy elektroinstalace. Tito pracovnici mohou pracovat na zafizeni, kdyZ je zapnuto napajeni v elektrickych a rozvodnych
E o skFinich.
gé E)  Technik vyrobce: kvalifikovany technik poskytnuty vyrobcem pro provadéni slozitych operaci v konkrétnich situacich
\& || nebo provést jakékoli Ukoly dohodnuté s uZivatelem. V zavislosti na jednotlivém pfipadu jsou odbornosti tohoto

pracovnika bud’ mechanické soucasti, elektrické soucasti, elektronika, IT nebo kombinace téchto oblasti.

Tabulka 1-2: Piktogramy souvisejici s kvalifikaci obsluhy

1.2.2.3  Bezpecnostni piktogramy
Piktogramy vedle vystrazného trojuhelnik& znamenaji NEBEZPECI.

Piktogram

Vysvétleni

Pred spusténim tohoto stroje a zahajenim prace je nezbytné predist si tuto uzivatelskou ptirucku.

Nikdy se nedotykejte pohybujicich se femend nebo femenic. MazZe dojit k vaznému zranéni obsluhy. Nikdy
z zadného dlivodu neprovadéjte jakékoli zdsahy na stroji, pokud je motor spustény. Kryt motoru oteviete, pouze
pokud je motor vypnuty.

Motorové palivo je vysoce hoflavé. Proto pfi manipulaci s palivem dbejte zvySené opatrnosti. Nikdy nedopliiujte
nadrz, kdyz je motor spustény, kdyz koufite nebo pokud se v blizkosti vyskytuji jiskry nebo plameny.

Vyfukové plyny jsou zdravi Skodlivé a mohou zpUsobit vazna zranéni ¢i usmrceni osob. Nikdy nespoustéjte stroj ve
vnitfnim prostoru bez dostatecného odsavaciho systému schopného odstranit vyfukové plyny motoru. V kazdém
pripadé se vidy doporucuje startovat stroj venku a pokud mozno na dobfe vétranych mistech.

Za provozu muze stroj odmrstit kameny, trdvu nebo jiné predméty.

Aby se zabranilo zranéni tfetich osob, pfed pouzitim stroje musi obsluha zajistit, aby se minimalné 30 metra od
pracovni oblasti nevyskytovaly Zzadné osoby.

Nikdy nepokladejte ruce ani nohy do blizkosti otacejicich se nozt nebo pod ochranny kryt: hrozi riziko amputace
koncetin.

Dalsi nebezpedi.

Tabulka 1-3: Bezpecnostni piktogramy

V pfirucce jsou pouzivany mezinarodni jednotky (IS).




2 VSEOBECNE INFORMACE

2.1  IDENTIFIKACNI UDAJE VYROBCE
ECOTECH ITALIA s.r.l. Via Copernico 85 — 47122 Forli (FC) — Itdlie
Tel.: 0039 (0)543 774314 Fax.: 0039 (0)543 778658 E-mail: info@ecotechitalia.com

SERVIS/NAHRADNI DILY:
autorizovani dodavatelé nebo centra péce o zdkazniky uvedena na strdnce www.ecotechitalia.com.

2.2 IDENTIFIKACNI UDAJE A REGISTRACNI CISLO STROJE

Kazdy stroj je ozna¢en pomoci Stitku CE, na kterém jsou uvedeny referen¢ni udaje nesmazatelnym
zpUsobem. PFi jakémkoli kontaktu s vyrobcem nebo jeho centry péce o zakazniky vidy uvedte tyto
referencni informace.

ECOTECHITALIAS.R.L.
Via Caopernico 85
ATA2Z Forli [FC) - ITALY

Tipatiods HME 110 Swing

ECOTECH ITALIAS.R.L
Via Copernico 85
ATA2Z Forli (FC) - ITALY

TooMzas! HER 110-HER 110 Swing

ECOTECHITALIAS.R.L
Via nico B3
47122 Forli (FC) - ITALY

Tipaddode) HRT 110 - 135 Swing
PaagoWaight  150- 155 Kg Pesol¥aight 155“-' FPesol¥eipht 1“—1!#“'
K Byd- 9,5 3600 K Byd | 3600 fwopm Bl | 3600

s 2017 sw 27500 CE€ o 2017 s 27438 (€ 0 2047 sive 27481

Obrdzek 2-1: Stitky CE

Umisténi Stitku na stroji se mGze liSit u kazdé jednotky.

2.3 PROHLASENI
Tento stroj byl vyroben v souladu se smérnicemi Evropské unie platnymi v dobé jeho uvedeni na trh.

2.3.1 Prohlaseni o shodé

[E\C OTECH PROHLASEN{ O SHODE

o A LA (pfiloha lI-A smérnice 2006/42/ES)

VYROBCE:

Spole¢nost ECOTECH ITALIA, via Copernico, 85 47122 Forli FC — ITALIE prohlasuje na svou vlastni odpovédnost, e vyrobek:
fada Hydrostatic — model: HRT 110 Swing, HRT 135 Swing, HMC 110 Swing, HSR 110, HSR 110 Swing

Typ: Rada Hydrostatic Rok vyroby: 2017

odpovida nésledujicim ustanovenim:

. Smérnice 2006/42/ES o strojnim zafizeni a véechna narodni ustanoveni pro jeji implementaci;
. Evropskd smérnice 2000/14/ES v platném znéni, tykajici se emisi hluku zafizeni, ktera jsou uréena k poufZiti ve venkovnim prostoru, do okolniho
prostredi.

Aplikovatelné harmonizované normy:

CSN EN ISO 3744:2009; CSN EN 1SO 20643:2008; CSN EN ISO 12100-2010
Osoba odpovédna za konstrukéni technicky soubor je pan Roberto Romboli ze spole¢nosti ECOTECH ITALIA via Copernico, 85 47100 Forli FC — ITALIE.
Konstrukéni technicky soubor poZzadovany podle smérnice 2006/42/ES o strojnim zafizeni je uloZen v feditelstvi spole¢nosti.

Béhem provozu stroje musi byt dodrzovany veskeré pokyny uvedené v uZivatelské pfiru¢ce dodané se strojem a také vSechny predpisy souvisejici
s bezpecnosti a prevenci nehod platné v zemi, kde je pouzivan; vyrobek je opatfen oznacenim

Datum: gccmz FIAL LY (FC)

: iy 3 778658
02/01/2017 Tol. 43_70 E :g:;x?;? gl

Tabulka 2-1: Vyriatek z prohldseni o shodé
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2.4  BEZPECNOSTNI NORMY
Tento stroje byl vyroben na zdkladé informaci obsazenych v niZze uvedenych bezpecnostnich technickych normach:

CSN EN 1SO 12100-1 Bezpecdnost strojnich zafizeni — Vieobecné zasady pro konstrukci (Cast 1: Zakladni terminologie, metodologie)

CSN EN 1SO 12100-2 Bezpecdnost strojnich zafizeni — Vieobecné zasady pro konstrukci (Cast 2: Technické zasady)

CSN EN 1SO 14121-1 Bezpecnost strojnich zafizeni — Posouzeni rizika — Zasady

CSN EN 1SO 13857 Bezpecnost strojnich zafizeni — Bezpecné vzdalenosti k zamezeni dosahu do nebezpecnych prostor hornimi a doInimi
konéetinami

CSN EN 349 Bezpecnost strojnich zafizeni — Nejmensi mezery k zamezeni stladeni ¢asti lidského téla

CSN EN I1SO 3744 Akustika — Uréovani hladin akustického vykonu zdrojl hluku pomoci akustického tlaku

€SN EN 1SO 20643 Vibrace — Ruéni a rukou vedena strojni zafizeni — Principy hodnoceni emise vibraci

Tabulka 2-2: Bezpecnostni technické normy

2.5 ZARUKA

Na stroje se vztahuje zaruka, jak je uvedeno ve vSeobecnych prodejnich podminkach. Pokud dojde k jakékoli poruse nebo zavadé
soucasti tohoto stroje béhem zarucni Ihity spadajici do rozsahu pfipadd v ni specifikovanych, vyrobce po provedeni vsech
pfislusnych kontrol opravi nebo vyméni vadné dily.

V kazdém pripadé musi byt predmétné dily odeslany zpét vyrobci pfedem na naklady kupujiciho. Jakékoli vydaje na demontdz a
montaz nahradnich dilG hradi kupujici. Tyto dily se z tohoto divodu dodaiji ,,ze zavodu” (ex works) do provozovny prodejce.

Pravo na zaruku pozbyva platnosti, pokud jsou predmétné vady v disledku nespravného chovani nebo zasahd neodpovidajicich
pokynlm uvedenym v této pfirucce, zplsobeny kupujicim, jeho zaméstnanci, tfetimi osobami nebo nespravnym pouZitim stroje.
Prosim pamatujte na to, Ze jakékoli modifikace bezpecnostnich zafizeni a systému a jakékoli ¢innosti, které nejsou v souladu
s béZnou a zvlastni udrzbou, provedené bez vyslovného schvaleni ze strany vyrobce v pisemné podobé, zneplatni zaruku a
osvobodi vyrobce od jakychkoli odpovédnosti za jakékoli Skody zplsobené vadnym produktem.

Kupujici musi kontrolovat spravnou funkénost stroje ve shodé se specifikacemi stroje. Z téchto vsech dlivodd doporucujeme
nasim zakaznikdim, aby se vZdy obratili na nase centrum péce o zékazniky.

Na vsechny dily nevyrobené prodejcem plati zaruéni podminky vyrobcti téchto soucasti. Opravou nebo vyménou vadnych

dila prodejce spliiuje své zavazky a je timto zprostén jakékoli odpovédnosti

za jakékoli naroky na nahradu Skody.

2.6 POVINNOSTI ZAKAZNIKA
Instalaci strojli navrZzenych pro vice neZ jedno Zaci Ustroji musi provést uZivatel peclivé a radné podle pokynd poskytnutych

s pfislusnym zafizenim.

3  POPIS STROIJE

Rada Hydrostatic (na obrazku model: HRT 110 Swing)

1. PAKA PRO ZAPOJENI NOZU

2. PAKA POJEZDU

3. NASTAVENI VYSKY RIDITEK

4.  OVLADACI PAKA PRAVEHO KOLA
5. PAKA NASTAVEN{ SKLONU RIDITEK
(POUZE VERZE SWING)
OVLADACI PAKA LEVEHO KOLA
NASTAVENI RYCHLOSTI
PALIVOVY KNOFLIK

VICKO PALIVOVE NADRZE

10. RUKOJET ZAPALOVANI

11. VZDUCHOVY FILTR MOTORU

Obradzek 3-1: Podrobnosti fady Hydrostatic



3.1 PRINCIP PROVOZU

3.1.1 Ocekdvané pouliti

Profesionalni hydrostaticka mulcovaci sekacka, kterou jste zakoupili, byla navrZena a vyrobena pro seceni travy, kfovin, ostruzin
a lesniho podrostu na neobhospodafovanych pozemcich v extrémnich pracovnich podminkach.

Verze 110 byla navrZena a vyrobena pro praci na rovném povrchu s maximalnim sklonem 15°, zatimco verze 110-135 Swing mohou
pracovat na terénu s maximalnim sklonem 45°, pokud je motor udrZovan zarovnany s vodorovnou osou (0°). Pracovni potencial se
méni v zavislosti na namontovaném Zacim Ustroji.

Technicky vykon uvedeny v této prirucce se vyhradné vztahuje na nové produkty nebo fadné udrzované produkty pfi dodrzeni
pokynu k pouZiti, kontroldm a udrzbé.

Jako kaZidy mechanicky stroj vyZaduje fddnou udribu a pravidelné a casté Cisténi. Maite stroj v souladu s dodanymi pokyny.
DodrZujte veskera bezpeénostni opatieni a pokyny popsané v této pfirucce a uvedené na bezpecnostnich Stitcich.

3.2  VELIKOST

Velikost
Model Délka (mm) Sitka (mm) Vyska (mm)
HRT 110 Swing 1800 580 1020
HRT 135 Swing 1800 580 1020
HMC 110 Swing 1950 920 1250
HSR 110 2050 980 1250
HSR 110 Swing 2050 980 1250

Tabulka 3-1: Velikost

3.3  PODMINKY OKOLNIHO PROSTREDI

Tento stroj nevyZaduje zvlastni podminky okolniho prostfedi. MUZe pracovat na suché, ale také na mokré travé, pokud je
vyhazovaci otvor nastaven na maximalni moznou $irku, aby se eliminovalo ucpavani Zaciho Ustroji, pfi kterém mze dojit
k ztrdté vykonu nebo poskozeni motoru.

3.4  OSVETLENI
Tento stroj byl navrZen a vyroben pro praci ve venkovnim prostredi za pfirozeného svétla. V pripadé prace v noci zajistéte
dostate¢né umélé osvétleni s intenzitou minimalné 150 Ix (CSN EN 12646-2:2008).

3.5 VIBRACE
Provozni podminky:
Otacky motoru béhem test(: 3000 ot/min

HRT 110 Swing / HRT 135 Swing / HMC 110 Swing / HSR 110 / HSR 110 swing
X 2,4m/s?

Aeq Y 3,2m/s?
Z 54m/s?

3.6 EMISE HLUKU
VazZeny ekvivalent nepretrzité hladiny akustického tlaku A na pracovisti je nasledujici:

HRT 110 Swing / HRT 135 Swing / HMC 110 Swing / HSR 110 / HSR 110 swing
98 dB(A)

Jakakoli dalsi méreni hlu¢nosti na pracovisti by méla byt provedena v souladu s predpisy platnymi v misté poufZiti stroje.

3.7  TECHNICKE UDAJE

HRT 110 Swing | HRT 135 Swing | HMC 110 Swing | HSR110 | HSR 110 Swing
Motor Honda GXV 340 | Honda GXV 390 | Honda GXV 340
Zapalovani Startovaci $rilira s navijenim
Pfevodovka Hydrostaticka se 2 nezavislymi motory
Zpétny chod Okamtity (1,3 km/h)
Rychlost 0a?5km/h
Sitka seceni 650 mm | 800 mm | 650 mm | 680 mm
Vyska seceni 20 az 80 mm
Stopa 750 az 950 mm 750 az 950 mm 750 az 950 mm 740 mm 750 az 950 mm
Kola 16" ocelova spiralova 16" ocelova spiralova 16" ocelova spiralova 16" pneumatiky 16" ocelova spiralova
Hmotnost bez naplni| 150 kg 155 kg 155 kg 146 kg 150 kg
Hluénost 98 dB

Tabulka 3-2: Technické udaje



4  INSTALACE

4.1 PREPRAVA A MANIPULACE

e  Zvedani a spousténi stroje vidy provadéjte postupné.

e  Pfi provadéni kontrol, udrzby anebo cisténi pod Zacim Ustrojim vZdy naklorite stroj dozadu (spusténim fiditek smérem
k zemi), aby se zabrénilo Uniku oleje a paliva ze stroje. Tyto ¢innosti musi byt vidy provedeny, kdyz je motor vypnuty a
nepohybuji se zadné dily stroje.

e  Pfinakladani stroje na vozidlo vidy pouZivejte pevné najezdové rampy a provadéjte jakékoli manévry pfi minimaini
rychlosti. Zaroven ddvejte pozor, aby kola zlstala v pfislusnych drahach.

4.1.1 Baleni

Stroj je zabalen, jak je zndazornéno na obrazku nize:

Obrazek 4-1: Obal ukazujici bod a smér zdvihu

)

VAROVANI! NA OBRAZKU JSOU ZNAZORNENY BODY PRO VYSOKOZDVIZNY VOZiK!

4.2  SKLADOVANI
L)
Pokud nehodlate stroj dlouhou dobu pouzivat, doporucuje se provést nasledujici postup:
e Vypustte palivo z palivové nadrze.
e Namazte valec pomoci vhodnych pfipravkd, které mizete nakoupit od dodavatele.
e  Vycistéte vzduchovy filtr.
e  Odstrante zbyvajici palivo z karburatoru;

e  Promazte vsechny dily stroje, které ztratily lak v disledku opotfebeni nebo narazd, a dily, u kterych byl setfen zinkovy
povlak, aby se zabranilo jejich korozi.

4.3  PREDBEZNE KONTROLY
m
e  Zajistéte, aby byly stitky oznamujici bezpecnostni pokyny v dobrém stavu a Citelné.

e (Odstrante ze stroje veskeré necistoty a zbytky rostlin.
e  Zajistéte, aby byly vSechny mtizky, kryty a bezpecnostni ochrany v poradku a dobrém stavu.

PFfed nastartovdnim motoru

e  Provedte vizualni kontrolu a zamérte se predevsim na jakékoli Uniky kapalin a vadné nebo chybéjici dily. Pred
opétovnym poutzitim stroje provedte nezbytné opravy.

e  Zkontrolujte, zda neni hladina oleje pod minimalni Urovni: odSroubujte vicko, které se nachazi v zadni casti stroje,
vycCistéte olejovou mérku hadrikem a zasSroubujte vicko zpét. Znovu jej vySroubujte a zkontrolujte, zda se hladina nachazi
mezi ryskami minima a maxima. Pokud je hladina pod ryskou minima, dopliite vhodné mnozstvi oleje, aby bylo dosazeno
pozadované urovné. (Informace o vhodném oleji vam poskytne mistni dodavatel).

@ VAROVANI!!! STROJ SE DODAVA BEZ MOTOROVEHO OLEJE



e  Zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby radné dotazené.
e  Zkontrolujte, zda jsou vSsechny paky v neutrdlni poloze.

Obradzek 4-2: Neutrdlni poloha pak

Rada Hydrostatic
Riditka, prava strana Riditka, leva strana

e Vycistéte vzduchovy filtr, pokud je znecistény.

e Dopliite do stroje palivo pomoci nalevky s filtrem.

e Otevrete palivovy kohout, pokud je pfitomen, a pouZzijte startér na karburatoru.

e  Pokud startujete studeny motor, otocte palivovy knoflik do polohy START a pockejte nékolik minut, dokud neni
dosazeno pracovni teploty, nez stroj uvedete do maximalniho rezimu.

e Uchopte startovaci knoflik motoru a prudce jej vytahnéte.

DOPORUCUJE SE TAKE DODRZOVAT POKYNY OBSAZENE V PRIRUCCE K MOTORU.

Ptfed zahajenim prace zkontrolujte, zda se Zadné osoby, zvifata nebo predméty nevyskytuji v poloméru minimalné 30 metrd od
pracovni oblasti, potom nastartujte motor a po ohfati jej uvedte do maximalniho rezimu.

4.4  LIKVIDACE
Zcela rozeberte stroj a rozdélte dily na zakladé materiald, ze kterych jsou vyrobeny, a postupujte podle aktudlné platnych
predpist ohledné nakladani s odpady.

5 BEZPECNOST

5.1  VSEOBECNE VYSTRAHY

V této pfirucce i na stroji jsou uvedeny pokyny a upozornéni ve spojeni s nize zndzornénou znackou Nebezpeci, ktera upozoriiuje
na potencialni ohrozeni. Je nezbytné vénovat vétsi pozornost takovymto informacim, aby byla zajisténa vétsi bezpecnost pro
obsluhu a kazdého, kdo se mlze vyskytovat v pracovni zéné stroje.

Pfed pouzitim stroje si prectéte tuto prirucku. Informace uvedené v této priru¢ce vdm pomohou

pouzivat stroj bezpecné a efektivné.

A Vyrobek se smi pouZivat pouze v souladu s normami a omezenimi popsanymi v této prirucce. Proto musite znat
a dodrZovat veskeré bezpecnostni pokyny uvedené v této prirucce a upozornéni souvisejici s fadnym pouzitim
stroje.

5.2  OMEZENI POUZITI
¢ Nedovolte nikomu pouzivat tento stroj, aniz by si pfedtim precetl tuto prirucku a porozumél jejimu obsahu.
e Nedovolte détem pouzivat tento stroj.
e Nenoste volné obleceni, protoZze se mize zachytit v pohyblivych dilech stroje.
e  Pracujte vyhradné za denniho svétla nebo pfi dostatecném umélém osvétleni.
e Je prisné zakazano prevaZet na stroji osoba, zvifata nebo bfemena béhem jeho provozu nebo prepravy.
e  Pfiprdaci na svahu snizte rychlost pojezdu, aby se snizilo riziko ztraty kontroly nad strojem.
e  Budte zvlasté opatrni, pokud pracujete pobliz pfikopu, terénnich nerovnosti a svah(.
e Pred provadénim jakychkoli ¢innosti na stroji vypnéte motor.
e Nikdy nepracujte pod strojem nebo pod zvednutymi dily, pokud nejsou zablokovany proti pohybu a pfidrzovany na
misté bezpeénym zplsobem a pokud neni vypnuty motor.
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e  P¥ipraci na svahu pracujte napfi¢, nikdy nahoru nebo dold.
e UdrZujte bezpecnou vzdalenost od elektrickych vodicl a prekazek. Kontakt s elektrickymi vodic¢i miZe zpUsobit smrtelny Uraz
elektrickym proudem.
e Jako soucdst ochrany pred odletujicimi predméty musi obsluha pouzivat nasledujici prostfedky:
o  OBLICEJOVA OCHRANNA MASKA
KOMBINEZA
PEVNA OBUV
RUKAVICE
POKRYVKA HLAVY

O O O O

5.3  NEBEZPECNE ZONY
NoZe
Pfevodovy systém
e Nikdy nestlijte pred strojem, kdyz pracuje: mohli byste byt zasazeni pose¢enym materidlem nebo jinymi pfedméty.
e  Vidy udriujte minimalni vzdalenost 30 metrU: prihliZejici osoby by mély radéji stat na boku stroje a musi byt v bezpecéné
vzdalenosti od stroje.

5.4  BEZPECNOSTNI ZARIZENI
Pro ucely identifikace nebezpeénych zény byly demontovany nékteré kryty pro noze a prfevodovy systém.

1 — Kryt zakryvajici prfevodovy systém
2 — Kryt zakryvajici noZe

Obrdzek 5-1: Kryty zakryvaji noZe a prevodovy systém

A NEUPRAVUITE ANI NEDEMONTUIJE BEZPECNOSTNI

5.5  ZNACKY
Vyznam piktogram( naleznete v tabulce 1-3: bezpecnostni piktogramy.

NA STROJI NALEZNETE TENTO OBRAZEK:

A DANGER
o S |0HEe

15

N\ |\ |2

Obrdzek 5-2: Stitky na stroji

VAROVANI!!! Stroj je vybaven noZi a z tohoto diivodu je nezbytné udriovat ruce a nohy z jejich dosahu a
nikdy neprovadét zadné Cinnosti na stroji se spusténym motorem.

Dilrazné se doporucuje nepracovat v mistech, kde je pfitomen stérk, kameny nebo cizi télesa, ktera by mohla byt odmrsténa
pohybujicimi se nozi. To predstavuje velké riziko pro blizko se vyskytujici osoby anebo véci. Udrzujte osoby ve vzdalenosti
minimalné 15 metr( od stroje. Obsluha musi pouZivat ochrannou masku a nejlépe gumové boty.
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mechanizmus muzZe rozdrtit prsty.

DODRZOVANi TECHTO NOREM NENi PLYTVANi CASEM!
JSOU UZITECNE PRO PREVENCI ZRANENi OSOB A NEVRATNEHO POSKOZENI VECi A ZARUCUJi BEZPECNOST
OBSLUHY.

ii VAROVANI!!! Nepokladejte ruce z Zddného diivodu do blizkosti vykyvného mechanizmu stroje; tento

5.6  ZBYVAJICI RIZIKA

Hluk: vzdy pouZivejte ochranu sluchu.

Vibrace u model(i 110 a 135 jsou snizeny pomoci fiditek vyrobenych z antivibracniho materialu.
Doporucuje se délat béhem prace pravidelné prestavky. Nepouzivejte stroj déle nez 8 hodin denné.

6 POUZITI STROJE

Vazeny zakazniku, dékujeme vam za divéru, kterou mate ke spolec¢nosti ECOTECH ITALIA Srl. Jsme si jisti, Ze nas novy stroj plné
uspokoji vase pozadavky.

Aby bylo mozZné optimalizovat poufZiti stroje a provadét udrzbu efektivni zplsobem v delSim ¢asovém horizontu, prectéte si prosim
veskeré pokyny a vystrahy popsané v této prirucce, kterd musi byt vidy uchovavana spolu se strojem.

A PRED SPUSTENiM STROJE S| POZORNE PRECTETE POKYNY!

6.1  NASTAVENI
@

o

Model
Nastaveni HRT 110 Swing | HRT 135 Swing | HSR 110 Swing HMC 110 Swing | HSR 110
Vyska s Stroj mUZe provadét seceni ve 4 nebo 5 rdznych Stroj umoznuje
seceni \% vyskdch v zavislosti na modelu. Chcete-li nastavit nastaveni vysky
vysku, odmontujte dva Srouby na posuvnicich a v rozsahu 2 az
umistéte je do pfislusnych otvor( pro novou vysku. 10 cm. Chcete-li
upravit vysku
otocte
knoflikem
zndzornénym na
obrazku.
Potravinovy Neni aplikovatelné.
odpad
Rychlost Vyberte pracovni rychlost pomoci paky (obrazek 6-1 — poloZka 7), poté zcela zatlacte paku (obrazek 6-1 — polozka 2). Stroj se zacne

pohybovat dopfedu vybranou rychlosti. V kazdém ptipadé se doporucuje zacit pracovat nizkou rychlosti. Chcete-li pouzit zpétny chod,
zcela stisknéte obé paky (obrazek 6-1 — polozky 4 a 6).

Otaceni Stroj ma dvé paky, jedna je na pravé strané a druhd na levé strané fiditek. Ty ovladaji hydrostatické motory dvou hnacich hrideli kol
(obrazek 6-1 — polozky 4 a 6). Mirnym pouzitim jedné z téchto pék stroj zato¢i doprava nebo doleva.

Obrdzek 6-1: Riditka Fady Hydrostatic

Zpétny chod Chcete-li pouZit zpétny chod, kdyz stroj stoji, nastavte rychlostni paku (obrazek 6-1 — polozka 7) do polohy zastaveni, poté zatlaéte paku
pojezdu (obrazek 6-1 — polozka 2) a soucasné zcela zatahnéte obé ovladaci paky (obrazek 6-1 — polozky 4 a 6). Chcete-li zatocit béhem
pohybu dozadu, zcela zatdhnéte ovladaci paku v zavislosti na sméru, kam chcete zatocit.
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Vyska Riditka lze nastavit na pét moznych vysek. Chcete-li nastavit vysku, pouZijte pravou vnéjsi paku (obrazek 6-3 — polozka 3) a umistéte
fiditek odpovidajici kolik do jednoho z péti dostupnych otvor( (obrazek 6-2 — polozka 12)

12 - Kolik pro nastaveni vy3ky fiditek Obrdzek 6-3: Riditka, pravd strana

13 — Omezovaci Sroub Fiditek

Obradzek 6-2: Vyska riditek
Bocni Stroj umozriuje ¢ty polohy naklonu doprava a ¢tyri doleva. Cheete-li nastavit naklon, poufZijte levou vnéjsi paku (obrazek 6-1 —
naklon polozka 5) a umistéte odpovidajici kolik do jednoho z deviti dostupnych otvor(.
fiditek
(pouze fada
Swing)
PFemisténi Zvednéte paku 14 u kazdého kola. Nyni se mUZe stroj volné pohybovat.
stroje
s vypnutym
motorem A

VAROVANI! Nikdy neprovadéijte tuto ¢innosti, neni-li terén zcela
rovny.
Obradzek 6-4: Rychlé odblokovdni kol

Celkové Nastavte Fiditka na maximalni vysku (viz ¢ast , Vyska riditek”), zcela zatdhnéte paku (obrazek 6-3 — polozka 3) a soucasné zcela
zablokovani stisknéte tlagitko znazornéné na obrazku.
fiditek S = -

Obradzek 6-5: Celkové zablokovani fiditek pro prepravu
Motor Viz uzivatelska pfirucka motoru.

Tabulka 6-1: Nastaveni

6.2  PROVOZNI REZIMY

Stroj vyuziva hydrostaticky pohybovy systém. Tento systém zarucuje skvélou manévrovatelnost a pribéziné zmény rychlosti
béhem prace bez nutnosti zastavovat stroj. Jako vSechny hydrostatické systémy mlze dochdazet k mirnym ztratam vykonu
v disledku ohfivani oleje. Tento jev mliZe byt nejvice zfejmy pfi okolnich teplotach vyssich nez 30 °C.

6.2.1 PRACE NA ROVNEM POVRCHU

Po provedeni predbéznych kontrol uvedenych v bodu 4.3 a spusténi motoru umistéte rychlostni paku (obrazek 6-6: riditka
rady Hydrostatic — poloZzka 7) do minimalni polohy, pouZijte paku pro zapojeni nozl (obrazek 6-6: fiditka Fady

13



Hydrostatic — polozka 1) a paku pojezdu (obrazek 6-6: fiditka rady Hydrostatic — polozka 2), upravte pracovni
rychlost podle libosti (obrazek 6-6: fiditka rady Hydrostatic — polozka 7) a zahajte praci, a to v kazdém pripadé co
nejrozvaznéji.

Obrdzek 6-6: Riditka Fady Hydrostatic

6.2.2  PRACE NA SVAHU (pouze verze Swing)

Rada Hydrostatic — verzeSwing

Pokud pracujete na svahu, je nezbytné rozsirit stopu kol.

Chcete-li provést tuto ¢innost, umistéte stroj na stojan
(polozka 17).

Obrazek 6-7: Rozsifeni stopy

Zdvihnéte bezpecnostni pruzinu z koliku a vyjméte ji (polozka 15),
demontujte kolo a umistéte ndboj na druhy otvor hnaci hridele kola
a poté instalujte zpét kolik a pfislusnou bezpec¢nostni pruzinu.

A VAROVANI! Zkontrolujte, zda je odblokovaci paka,

polozka 14, kazdého kola v dolni poloze.

V tomto bodé odblokujte motor tak Ze, pfidrzte levou vnéjsi paku
zatlacenou na fiditkach (obrazek 6-9: — polozka 5) a naklopite stroj na
zakladnu boc¢niho sklonu zemé, na které chcete pracovat, dokud
motor nedosahne vodorovné polohy, poté zablokujte znovu motor
uvolnénim stejné paky do jedné ze ¢tyr dostupnych poloh.

Obrdzek 6-9: Riditka, levd strana

Nyni je stroj pfipraven na zahajeni prace.
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Chcete-li obratit smér prace, musite postupovat v ndsledujicim poradi
¢innosti: uvolnéte paku pojezdu a brzdovou pdaku(obrazek 6-11 —
polozky 1 a2) (timto zplsobem zlstane stroj stdle zablokovany),
nastavte motor do neutrdlni polohy (timto zpisobem se bude motor
naklapét po dobu nékolika sekund spolu se strojem), pouZijte pohyb
pojezdu (obrazek 6-11— polozka2) a soudasné zatdhnéte pdku
pfislusného kola, které zlistdva ve vyssi poloze (obrazek 6-10—
polozka 6 a obrazek 6-11 — polozka 4) (timto zplsobem stroj udéla
otdcku o 180° ¢elem k vrcholu svahu a ndsledné bude predni stranou
v opacném sméru.

Uvolnéte znovu pdku pojezdu (obrazek 6-11 — poloZka 2), umistéte
motor znovu do rovné polohy jeho otoc¢enim k vrcholu svahu, poté
bude stroj

pfipraven zahajit praci v opatném sméru.

Obrdzek 6-10: Riditka, levd strana Obrdzek 6-11: Riditka, pravd strana

Tabulka 6-2: Prdace na svahu

Vzdy zacnéte praci ve spodni ¢asti svahu a postupujte pficné rovnobéznymi drahami nahoru, aby byl zajistén vyhoz posecené

travy smérem dolli. Doporuéuje se dikladné se seznamit se strojem a zaéit pracovat na rovném terénu nebo velmi mirném
A svahu. Na extrémni svahu by méli pracovat pouze zkuseni pracovnici.

Stroj je urcen k praci na svazich v pficném sméru a nikoli kolmém.

ODMITAME JAKOUKOLI ODPOVEDNOST ZA ZADRENI MOTORU V DUSLEDKU NESPRAVNEHO POUZITi STROJE.

6.3 NORMALNI ZASTAVENI

Chcete-li po dokonceni prace zastavit motor, otocte palivovy knoflik (obrazek 6-10 — polozka 8) do polohy STOP (nebo pokud neni
takovyto knoflik na motoru, poufZijte znovu vypina¢ po snizeni otacek motoru za minutu na minimalni Uroven), poté zavrete
palivovy kohout, pokud je pfitomen.

6.4 NOUZOVE ZASTAVENI

Pokud dojde k nespravnému fungovani béhem prace, jednoduse uvolnéte fiditka, stroj se prestane pohybovat a noZe se prestanou
otacet.

Postup zastaveni motoru naleznete ve vySe uvedeném bodu.

7 UDRZBA
7.1  STAV UDRZBY

ii PRED provadénim jakychkoli ¢innosti v ramci tudrzby stroje vypnéte motor a pockejte, nez se zcela zastavi noze.

Pokud se neprovadi fadna udrzba, mlze dojit k poSkozeni stroje a zranéni uZivatele anebo jakychkoli osob v pracovni oblasti. Na
takovéto Skody a takovdto zranéni se nevztahuje zaruka.

e Denni udrzbu by mél provadét uzivatel stroje.
e Udrzba po prvnich 10, 50 a 100 provoznich hodinach se musi provést u dodavatele.
e  Pokud zjistite jakykoli problém, pozadejte dodavatele o kontrolu stroje.

7.2 CGISTENI

s ==

VAROVANI!!! JE PRISNE ZAKAZANO POUZIVAT VYSOKOTLAKA VODNi CERPADLA.

7.3  MAZANI

Pravidelné mazte mechanické dily, které se spolupodili na pohybu pohyblivych soucasti stroje, jako jsou retézy, ozubena kola atd.
Kazdych 20 hodin vyfoukejte vnitfek skfiné pomoci vzduchového kompresoru a odstrante prach a trdvu. Pred touto cinnosti
demontujte ¢ernd inspekéni vika, ktera se nachazi na obou stranach trakéni skiiné. Po demontdzi téchto dvou vik namazte oba
pruzinové ovladaci mechanizmy nachdzejici se na hydrostatickych motorech. Pravidelné mazte ovladaci paky a ptislusna ocelova
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lanka (obrazek 7-1) a rovnéz ocelova lanka v oplasténém vstupu (obrdzek 7-2) velmi tekutym olejem, ktery ma vysokou
pronikavost.

Obrazek 7-1: Mazdni ovlddacich prvkii na Fiditkdch Obrazek 7-2: Mazdni sefizovaéi na riditkdach

NEMAZTE SYSTEM SYNCRODRIVE™ UVNITR ViKA
ZNAZORNENY NA OBRAZKU.
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7.4  BEZNA UDRZBA
U

"

Obecné se doporucuje kontrolovat hladinu oleje alespon jednou kazdych 8 pracovnich hodin a Cistit vzduchovy filtr kazdé
4 hodiny nebo dokonce Castéji, pokud pracujete ve velmi prasnych podminkach.

Odstrante zbytky posecené travy z hlavy motoru, aby bylo zajisténo lepSi vétrani.

Abyste mohli pouzivat stroj efektivné, nikdy extrémné nezatézujte motor. Pokud zpozorujete bily kouf vychazejici z vyfuku,
snizte zatizeni nebo zpomalte.

7.5  ZVLASTNi UDRZBA
© )

"

Cinnosti, které vyzaduji specialni nastroje a dovednosti, svéfte mistnimu dodavateli.

Kontrolovana polozka Prohlidka Po prvnich 10 hodinach Kazdych 50 hodin Kazdych
100 hodin/jednou
rocné

Zkontrolujte napnuti femen.
4 femeny instalované

ve stroji T
1 Zkontrolujte jejich stav
opotrebeni. V pfipadé
potfeby provedte vyménu.
Parkovaci brzda Zkontrolujte ucinnost brzdy.
Ram Zkontrolujte, zda neni pfitomna koroze

nebo praskliny.

Zkontrolujte, zda jsou vsechny na

Bezpecnostni Stitky o o " )
spravném misté a snadno Citelné.

Zkontrolujte, zda jsou vsechny dotazené,

Och é prvk L , .
chranne prviky na spravnych mistech a v dobrém stavu.

Zkontrolujte, zda nejsou pfitomny

Palivova nadrz a potrubi netésnosti a zda jsou v dobrém stavu.
Vyména v pfipadé
potreby.

Ovladani akceleratoru Zkontrolujte, zda funguje spravné.

Zkontrolujte, zda jsou pevné
Noze pfisSroubované a v dobrém stavu.
V pripadé potieby provedte vyménu.

Zkontrolujte, zda je napnuti lanka a

Paka pojezdu R (L
napinaci pruziny spravné.

Motor Viz uzivatelska pfirucka motoru.

Tabulka 7-1: Zvlastni udrzba
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7.6  DIAGNOSTIKA A RESENi PROBLEMU

A. Motor nestartuje: Zkontrolujte nasledujici:
e V palivové nadrzi (obrazek 7-3 — polozka 9) je palivo.
Palivovy kohout, pokud je pfitomen v motoru, neni uzavieny.
Pti studeném motoru je palivovy knoflik v poloze START (obrazek 6-6 polozka 8).
Pfi teplém motoru neni palivovy knoflik v poloze START (v opacném pripadé se mlize motor zahltit).

e  Palivovy knoflik neni v poloze STOP.

e  Palivo je doddvano do karburatoru.

e Vzduchovy filtr neni ucpany (obrazek 7-3 — polozka 11).

e Ventilacni otvor v palivovém vi¢ku neni ucpany necistotami (obrazek 7-3 —
polozka 9).

e  Svicka vytvafi jiskry.

Pokud tyto kontroly nepfinesly uspokojivé vysledky, doporu¢ujeme vam obratit se na
mistniho dodavatele.

Obrazek 7-3: Poruchy

motoru

B. Po pouziti paky se noZe nezacnou otacet:
e Zkontrolujte, zda neni femen opotfebeny nebo pretrzeny.
e  Zkontrolujte, zda femen nevypadl| z femenic.
» Zkontrolujte, zda dokaZe paka vyvinout dostatecny tah na remen.

C. Po uvolnéni paky se noZe nadale otaceji:
e Zkontrolujte, zda funguje brzda femenice. Pokud ne, povolte sefizovac paky
seceni, dokud se tésnéni nedotkne femenice.
e Zkontrolujte, zda neni tésnéni opotrebené.
e Zkontrolujte, zda je paka (obrazek 7-4 —polozka 1) zablokovana.

Obrazek 7-4: riditka, pravd strana

Motor nepracuje spravné: Zkontrolujte nasleduijici:

e Remeny nejsou nadmérné opotiebené (obrazek 7-5 —polozka 21).

e Vzduchovy filtr (obrazek 7-5 — polozka 11) neni nadmérné blokovan. To
zpUsobuje ztratu vykonu motoru. V takovém pripadé vyfoukejte soucast
stlacenym vzduchem nebo ji nahradte dilem, ktery mizZete zakoupit u
mistniho dodavatele.

e Neni spotfebované palivo.

e Hladina oleje v motoru neni pod minimalni drovni (obrazek 7-3 —
polozka 18).

e 7adny ze 4 femen0 neni nadmérné opotrebeny.

Neni zablokovany plovouci ndZ. To zplsobuje silné vibrace ve stroji
(obrazek 7-5 — polozka 21).

Obrdzek 7-5: Poruchy Fementi

E. Po pouziti paky pojezdu se stroj nerozjede: Zkontrolujte nasledujici: ® f__x
e Pdka (obrazek 7-6 — polozka 7) neni v neutralni poloze nebo v zadni krajni poloze. / -
e Lanko neni pfilis volné. V tomto pfipadé upravte sefizovac lanka. @ o
e Prevodové femeny nejsou nadmérné opotrebené nebo pretrzené.

e Odblokovaci pdka neni zdvizena na zadném kole (obrazek 6-4).

Obrdzek 7-6: Riditka, levd strana
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F.

G.

H.

Po nastaveni paky pojezdu (obrazek 7-6 — poloha 7) do polohy
zastaveni ma stroj tendenci pokracovat v pohybu:

Pomoci vhodného klice posunte sefizova¢ lanka dopredu nebo
dozadu, dokud nenaleznete spravnou polohu, ve které stroj nema
tendenci se pohybovat.

Obrdzek 7-7: Nastaveni sefizovact

Je obtizné ménit smér jizdy stroje:

Zkontrolujte, zda z hydrostatickych motort neunika ole;j.

Pokuste se sniZit pracovni silu patentovaného systému SYNCRODRIVE™. V takovém pfipadé demontujte viko z pfevodové
skiiné (obrazek 7-8 — inspekcni viko) a odSroubujte matici o % otacky (obrazek 7-9: sefizeni systému SYNCRODRIVE™)
pomoci nastréného klice Ch24. Provedte dalsi pokusy, kazdy otocenim o % otdcky, dokud nebude snazsi stroj fidit. Pokud
problém pretrvava, prectéte si kapitolu ,fazové Fizeni hydrostatickych motort“.

Obrazek 7-8: Inspekcni viko Obrazek 7-9: Sefizeni systému SYNCRODRIVE™

Stroj neudrZuje pfimy smér:

Zkontrolujte, zda z hydrostatickych motord neunika ole;j.

Pokuste se snizit pracovni silu patentovaného systému SYNCRODRIVE™. V takovém pfipadé demontujte viko z pfevodové
sktiné (obrazek 7-8 — inspekéni viko) a zasroubujte matici o % otacky (obrdzek 7-9: sefizeni systému SYNCRODRIVE™)
pomoci nastréného klice Ch24. Provedte dalsi pokusy, kazdy otocenim o % otacky, dokud nepojede stroj spravné rovné.
Pokud problém prfetrvava, prectéte si kapitolu ,,synchronizace hydrostatickych motorG“.

Prevodové remeny nejsou nadmérné opotiebené nebo pretrzené.

NIKDY NEPROVADEITE JAKEKOLI CINNOSTI NA SERIZOVACICH LANEK, POKUD NEVITE, CEHO CHCETE DOCILIT! TATO
CINNOST BY MOHLA OHROZIT RADNE FUNGOVANIi STROJE!
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8 SYNCHRONIZACE HYDROSTATICKYCH MOTORU

Jako u vSech strojl vybavenych 2 nezdavislymi hydrostatickymi motory mohou motory po nékolika hodinach prace ztratit
synchronizaci. V disledku toho mlzZe mit stroj pfi jizdé v pfimém sméru tendenci zataet mirné doprava nebo doleva.

Aby bylo moiné odstranit tento problém, spole¢nost Ecotech Italia Srl vyvinula patentovany systém SYNCRODRIVE™, ktery
umoznuje automatickou korekci mirnych ztrdt synchronizace a diky tomu, v ur€itych mezich, umoznuje stroji zachovavat pfimou
trajektorii, i kdyZ nejsou hydrostatické motory perfektné synchronizované. Pokud se vsak otacky dvou hydrostatickych motort
nadmérné lisi, tento systém nemdze efektivné pracovat. Poté je nezbytné provést specialni sefizeni.

@ TUTO CINNOST JE TREBA PROVEST PRI ZAHRATEM MOTORU (ALESPON 10 MINUT), ALE S VYPNUTYM MOTOREM!

Demontujte inspekéni viko (obrazek 7-8: inspekéni viko). Povolte matici (obrazek 7-9: sefizeni systému SYNCRODRIVE™) pomoci
nastréného klice Ch24, dokud neprestane byt pruzina pod matici stlacend. MUze byt nutné provést 2 nebo 3 Uplné otacky.
Otestujte stroj pfi rGznych rychlostech a zkontrolujte, zda ma stroj tendenci zatacet vice doleva nebo doprava. Demontujte
ochranu prevodové skiiné odSroubovanim 6 Sroubd (obrazek 8-1).

Obradzek 8-1: Kryt pievodové skriné

STROJ MA TENDENCI ZATACET DOPRAVA

Musite zkratit vzdalenost mezi 2 vidlicemi (zaSroubovanim jedné proti druhé), které se nachdzeji na pravé hrideli (obrazek 8-2:
prava hridel) a levé hrideli (obrazek 8-3: leva htidel). Zacnéte na pravé htideli, zasSroubujte jednu ze 2 vidlic o % otacky (obrazek 8-
4: zkraceni vzdalenosti mezi hiidelemi). Provedte stejny postup na pravé hfideli.

Otestujte chovani stroje

Pokud problém pretrvava, ale jeho chovani se zlepsilo, opakujte postup o dalsi % otacky pfi kazdém pokusu, dokud nedosdhnete
perfektni linearity.

Poté restartujte patentovany systém SYNCRODRIVE™ zasSroubovanim matice pomoci nastréného klice Ch24 (obrazek 8-5:
restartovani systému SYNCRODRIVE™) nejprve o 2 otacky a poté pokazdé o % otacky, dokud nebude dosazeno perfektni linearity,
kdyZ se stroj pohybuje. Po kazdé upravé matice je nutné otestovat chovani stroje.

Matici nesmite zasSroubovat nadmérné nebo bude pfilis ,,obtizené” zatocit se strojem.

Obrdzek 8-2: Prava hridel Obrdzek 8-3: Levd
hfidel

20



Obrdzek 8-4: Zkrdceni vzddlenosti mezi hfidelemi Obrdzek 8-5: Restartovdni systému SYNCRODRIVE™

8.1  STROJ MA TENDENCI ZATACET DOLEVA

Musite prodlouZit vzdalenost mezi 2 vidlicemi (odSroubovanim jedné od druhé), které se nachazeji na pravé hrideli (obrazek 8-6:
prava hfidel) a levé hrideli (obrazek 8-7: leva hridel). Za¢néte na pravé hfideli, odSroubujte jednu ze 2 vidlic o % otacky (obrazek 8-
8: prodlouzZeni vzdalenosti mezi hfidelemi). Provedte stejny postup na pravé hrideli.

Otestujte chovani stroje

Pokud problém pretrvava, ale jeho chovani se zlepsilo, opakujte postup o dalsi % otacky pfi kazdém pokusu, dokud nedosdhnete
perfektni linearity.

Poté restartujte patentovany systém SYNCRODRIVE™ zasSroubovanim matice pomoci nastréného klice Ch24 (obrazek 8-9:
restartovani systému SYNCRODRIVE™) nejprve o 2 otacky a poté pokazdé o % otacky, dokud nebude dosazeno perfektni linearity,
kdyZ se stroj pohybuje. Po kazdé Upravé matice je nutné otestovat chovani stroje.

Matici nesmite zaSroubovat nadmérné nebo bude pfilis ,,obtizené” zatocit se strojem.

Obrdzek 8-8: Prodlouieni vzddlenosti mezi hfidelemi Obrézek 8-9: Restartovani systému SYNCRODRIVE™
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9 NAHRADNI DiLY
9.1 ZAKAZNICKA PODPORA

i

Jakoukoli idrzbu nebo opravu musi provést vyhradné specializovani pracovnici: obratte se na svého mistniho dodavatele nebo
nejblizsi centrum péce o zakazniky.
Seznam autorizovanych dodavatell naleznete na nasledujici strdnce: www.ecotechitalia.com.

9.2  NAHRADNI DiLY

Pouzivejte vyhradné originalni ndhradni dily. Neoriginalni dily mohou zpUsobit zranéni obsluhy a osob v okoli stroje a poskodit
stroj.

Pokud chcete vyménit jakykoli dil stroje, obratte se na dodavatele nebo nejblizsi centrum péce o zakazniky.

10 UCEL UZIVATELSKE PRIRUCKY
Tato uZivatelska prirucka byla doddna se strojem a je jeho soucasti. Poskytuje vam vSechny informace nezbytné pro nasledujici
¢innosti:

e  Réadné informovani obsluhy o bezpeénostnich zaleZitostech;

e  Bezpecnd manipulace se strojem a to jak zabalenym, tak vybalenym;

e Radna instalace stroje;

e Dukladné poznani provozu a limit(;

e Radné poutiti zatizeni bezpeénym zplGsobem;

e  Provadéni udrzby fadnym a bezpeénym zplsobem;

e  Rozebrani stroje bezpecnym zplsobem v pIném souladu s aktudlné platnymi predpisy, co se tyCe ochrany zdravi

pracovnik( a Zivotniho prostredi.

Podle aktualné platnych predpist osoby odpovidajici za oddéleni spolec¢nosti, které nakoupilo tento stroj, si musi pozorné
precist obsah této uZivatelské prirucky a nafidit uzZivateliim stroje a pracovnikim Udrzby, aby si precetli jeji prislusné casti.

Cas vénovany této pfirucce vam prinese velké vyhody, protoZe budete moci stroj pouzivat fadnym a bezpe¢nym zp(isobem.
Tento dokument bere za samoziejmost, Ze vSude, kde se stroj pouziva, jsou dodrZzovany platné pravni predpisy upravujici
bezpecnost a hygienu na pracovistich.

Pokyny, vykresy a dokumentace obsazené v této priruéce jsou technické a diivérné povahy, jsou vlastnictvim spolec¢nosti
ECOTECH ITALIA Srl a nesmi byt Zadnym zplsobem, zcela ani z ¢asti, reprodukovany.

Odpovédnosti zakaznika je také zajistit, Ze v pripadé aktualizace tohoto dokumentu ze strany vyrobce bude pouZivana posledni
aktualizovana verze této prirucky na misté, kde se stroj pouziva.

Spolecnost ECOTECH ITALIA Srl odmita jakoukoli odpovédnost za nespravné poufiti stroje, véetné nasledujicich pfipada:
e Nespravné poutZiti stroje nebo jeho provozovani neskolenymi nebo nezkusenymi pracovniky;
e  Poutziti, které je v rozporu s platnymi predpisy;
e Vady elektrického napajeni;
e Vaina pochybeni pri G4dribé;
e Neopravnéné Upravy nebo Cinnosti;
e  PouZiti neorigindlnich nahradnich dilli nebo nahradnich dild, které nejsou urceny pro tento stroj;
e Celkovy nebo ¢astecny nesoulad s pokyny;
e Vyjimecné udalosti.

10.1 UCHOVAVANI UZIVATELSKE PRIRUCKY

Tato provozni ptirucka musi byt peclivé uloZena a uchovana se strojem pfi kazdém jeho prodeji béhem jeho Zivotniho cyklu.
Musi s ni byt nakladano s opatrnosti, ¢Cistyma rukama a neméla by byt pokladana na prasné povrchy. Jeji soucasti nelze
odstranit, vytrhnout nebo libovolné modifikovat.

PFirucka by méla byt uloZena na misté z dosahu vihkosti a tepla a v blizkost stroje, na ktery se vztahuje. V pfipadé poskozeni do
rozsahu, kdy je nepouzitelna, mlze uzivatel pozadat o jeji kopii na adrese:

ECOTECH ITALIA s.r.l. Via Copernico 85 — 47122 Forli (FC) — Itdlie
Tel.: 0039 (0)543 774314 Fax.: 0039 (0)543 778658 E-mail: info@ecotechitalia.com

pricemz musi specifikovat typ stroje a sériové Cislo uvedené na stitku stroje.

10.2 METODOLOGIE A AKTUALIZACE PROVOZNI PRIRUCKY
Spole¢nost ECOTECH ITALIA Srl si vyhrazuje pravo modifikovat konstrukci a provadét zlepseni stroje bez informovani zakaznik(
a bez aktualizace pfirucky jiz pfedané uZivatellim.
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Navic, pokud jsou provedeny na stroji instalovaném v zafizenich zdkaznika nékteré modifikace schvalené s vyrobcem a vyzadujici
modifikaci jedné nebo vice kapitol této provozni prirucky, vyrobce zasle doty¢nym drziteldm provoznich priruéek modifikované
kapitoly s novym celkové revidovanym modelem.

UZivatel odpovida za to, Ze nahradi staré kapitoly u vSech kopii, které ma v drzeni, prvni stranku a obsah nové revidovanymi
strankami, obsahem a kapitolami v souladu s pokyny poskytnutymi s aktualizovanou dokumentaci.

Spole¢nost ECOTECH ITALIA Srl je odpovédna za popisy oznamené v italstiné; veskeré preklady nelze zcela kontrolovat, a tudiz
v pripadé jakékoli zjisténé nepresnosti se odkaZzte na italskou verzi a v pfipadé potieby byste se méli obratit na nasi obchodni
kancelar, ktera provede jakékoli nezbytné upravy.

10.3  VYSVETLIVKY POJMU
V této ¢asti jsou uvedeny ne zcela béZzné terminy nebo terminy pouzité ve vyznamech, které se
li31 od obvyklych vyrazl. NiZe jsou vysvétleny pouZité zkratky.

10.3.1
.
.

Vysvétlivky pojmii (prFiloha 1.1.1 smérnice 2006/42/ES)

NEBEZPECi: Potencidlni zdroj fyzického nebo zdravotniho po3kozen;

NEBEZPECNA ZONA: Jakékoli zéna uvniti anebo v blizkosti stroje, kde lidem hrozi bezpe¢nostni nebo zdravotni riziko;
RIZIKO: Kombinace pravdépodobnosti a zavaznosti fyzického nebo zdravotniho poskozeni, které muizZe byt utrpéno

v nebezpecné situaci;

KRYT: Prvek ve stroji specificky pouZivany k zajisténi ochrany pomoci fyzické bariéry;

OCHRANNE ZARIZENI: Zafizeni (jiné neZ kryt), které sniZuje riziko, a to bud' samo o sobé nebo ve spojeni s krytem;
OCEKAVANE POUZITI: Pouziti stroje v souladu s informacemi poskytnutymi v uzivatelské piirucce;

RACIONALNE PREDVIDATELNE NESPRAVNE POUZITI: Pou7iti stroje, které se li$i od pouZiti uvedeného v uZivatelské
pfirucce, ale které mlze byt ocekavano podle snadno predvidatelného lidského chovani.

Dalsi definice

VYSTAVENA OSOBA: Jakakoli osoba, ktera je zcela nebo ¢asteéné uvnitf nebezpeéné zény;

OBSLUHA: Osoba, kterd instaluje, obsluhuje, nastavuje, Cisti, opravuje nebo pfemistuje stroj a provadi ¢innosti v ramci
udrzby;

KVALIFIKOVANA OSOBA nebo KVALIFIKOVANA OBSLUHA: Osoba, kterd absolvovala kvalifika¢ni kurzy, $kolici kurzy nebo
jiné vzdélavaci aktivity a dosahla odbornosti, co se tyce instalace, provozu a Udrzby, oprav a prepravy stroje.

ROZHRANI CLOVEK-STROJ: Jakékoli situace, ve které obsluha zasahuje do &innosti stroje v rdmci jakékoli operaéni faze

v jakémkoli okamziku Zivotniho cyklu stroje;

KVALIFIKACE OBSLUHY: Minimalni Uroven kvalifikace, kterou musi obsluha mit, aby mohla provadét prislusnou praci;
POCET CLENU OBSLUHY: Vhodny pocet ¢lend obsluhy pro provadéni dané &innosti nejlep$im moznym zplisobem,
vypocitany na zakladé peclivé analyzy provedené vyrobcem potvrzujici, Ze vyufZiti jiného poctu ¢lend obsluhy by mohlo
vést k nedosaZeni ocekdvaného vysledku nebo by mohlo ohrozit bezpeénost zainteresovanych ¢lent obsluhy;

STAV STROIJE: Stav stroje zahrnuje jeho pracovni rezim, napriklad automaticky provoz, zastaveni atd., stav bezpecnostnich
opatreni pfitomnych na stroji, napfiklad instalovanych ochrannych prvkd nebo vyjmutych ochranny prvka, stlaceného
tlacitka nouzového nastaveni, typu izolace zdroji energie atd.;

ZBYVAIJICIi RIZIKA: Rizika zbyvajici navzdory tomu, e byla vyuZita ochranna opatieni integrovand v konstrukci stroje a
jakdakoli doplrikova opatieni nebo ochranné prvky;

BEZPECNOSTNi SOUCAST: Soucast navriend k provadéni bezpeénostni funkce, jejiz porucha anebo zavada ohrozuje
bezpecnost lidi.
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I'_ -I DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' / PROHLASENI O SHODE
QC: OIEC IH_J (PFiloha II-A smérnice 2006/42/ES)

Il Fabbricante/Vyrobce,

spoleénost ECOTECH ITALIA SRL via Copernico, 85 47122 Forli FC — ITALIE,
dichiara, sotto la sua esclusiva responsabilita, che la macchina / prohlasuje na svou vlastni odpovédnost, Ze stroj:

Tosaerba disboscatore trinciatutto professionale / profesiondini mulcovaci sekacka
(All. | parte A punto 32 D.Lgs. 262/2002)
Serie HRT — Modello: HRT 110 Swing / fada HRT — model: HRT 110 Swing
Matricola / sériové ¢islo: 27850-28849 Motor/motor: Honda GXV340

Anno di costruzione:

Ti typ: HRT 110 Swi 2017
Ipo / typ wing rok vyroby:

leellvovdl Potenza sonora 'mls’urato: Lua 95,3 dB

namérend hodnota akustického Larghezza di taglio max:

tlaku: maximdini Sitka seceni: 650 mm

Livello di potenza sonora garantito: Lua 98 dB

garantovand hodnota akustického
tlaku:

E conforme alle seguenti disposizioni:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e alle disposizioni nazionali di attuazione;

e Direttiva Europea 2000/14/CE (D.Lgs. 262/2002) e successive modifiche, concernente |'emissione acustica ambientale
delle macchine ed attrezzature destinate a funzionare all'aperto.

La valutazione della conformita é stata effettuata secondo la procedura di cui all’All. VI (punto 6 — procedura Il) del

D.Lgs. 262/2002.

Organismo Notificato n° 1282: Ente Certificazione Macchine S.r.L. — via Ca Bella 243, 40053 Loc. Castello di
Serravalle — Valsamoggia (BO) — ITALIE.

je v souladu s ndsledujicimi normami:
e  Evropskd smérnice 2006/42/ES a s pfisluSnymi ndrodnimi ustanovenimi;
e Evropskd smérnice 2000/14/ES v platném znéni, tykajici se emisi hluku zarizeni, kterd jsou urcena k pouZiti ve
venkovnim prostoru, do okolniho prostredi.
Vyhodnoceni shody bylo provedeno podle postupu uvedeného v pfiloze VI evropské smérnice ¢. 2000/14/ES. Uredné ozndmeny
orgdn cCislo 1282: Ente Certificazione Macchine S.r.L. — via Ca Bella 243, 40053 Loc. Castello di Serravalle — Valsamoggia
(BO) — ITALIE.

La persona autorizzata a costituire il Fascicolo Tecnico Costruttivo € il Sig. Roberto Romboli presso ECOTECH ITALIA S.r.l. via
Copernico, 85 47122 Forli FC — ITALIA. Il Fascicolo Tecnico Costruttivo richiesto dalla Direttiva Macchine 2006/42/CE & conservato
presso la sede dell’azienda.

Nell'utilizzo devono essere rispettate tutte le istruzioni riportate nel manuale d’uso a corredo dello strumento, nonché tutte le
norme in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni vigenti nel paese di utilizzo; sul prodotto & stata apposta la marcatura
CE.

Osoba oprdvnénd vytvdret technicky konstrukcni soubor je pan Roberto Romboli ze spole¢nosti ECOTECH ITALIA S.r.1. via Copernico,
85 47122 Forli FC — ITALIE. Technicky konstrukéni soubor poZadovany podle smérnice 2006/42/ES je uloZen v feditelstvi spolecnosti.
Je nutné dodrZovat veskeré pokyny uvedené v uZivatelské prirucce dodané se strojem a také veskeré normy souvisejici

s bezpecnosti a prevenci nehod platné v zemi provozu. Stroj je opatren znackou CE.

Datum: 09/01/2017 Il Legale Rappresentante / podpis zakonného zastupce
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I'_ -I DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' / PROHLASENI O SHODE
QC: OIEC IH_J (PFiloha II-A smérnice 2006/42/ES)

Il Fabbricante/Vyrobce,

ECOTECH ITALIA SRL via Copernico, 85 47122 Forli FC — ITALIE,
dichiara, sotto la sua esclusiva responsabilita, che la macchina / prohlasuje na svou vlastni odpovédnost, Ze stroj:

Tosaerba disboscatore trinciatutto professionale / profesiondlni muléovaci sekacka
(All. | parte A punto 32 D.Lgs. 262/2002)
Serie HRT — Modello: HRT 135 Swing / fada HRT — model: HRT 135 Swing
Matricola / sériové ¢islo: 27850-28849 Motor/motor: Honda GXV390

Anno di costruzione:

Ti typ: HRT 135 Swi 2017
Ipo / typ wing rok vyroby:

leellvovdl Potenza sonora 'mls’urato: Lua 95,3 dB

namérend hodnota akustického Larghezza di taglio max:

tlaku: maximdini Sitka seceni: 800 mm

Livello di potenza sonora garantito: Lua 98 dB

garantovand hodnota akustického
tlaku:

E conforme alle seguenti disposizioni:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e alle disposizioni nazionali di attuazione;

e Direttiva Europea 2000/14/CE (D.Lgs. 262/2002) e successive modifiche, concernente |'emissione acustica ambientale
delle macchine ed attrezzature destinate a funzionare all'aperto.

La valutazione della conformita é stata effettuata secondo la procedura di cui all’All. VI (punto 6 — procedura Il) del

D.Lgs. 262/2002.

Organismo Notificato n° 1282: Ente Certificazione Macchine S.r.L. — via Ca Bella 243, 40053 Loc. Castello di
Serravalle — Valsamoggia (BO) — ITALIE.

je v souladu s ndsledujicimi normami:
e  Evropskd smérnice 2006/42/ES a s pfisluSnymi ndrodnimi ustanovenimi;
e Evropskd smérnice 2000/14/ES v platném znéni, tykajici se emisi hluku zarizeni, kterd jsou urcena k pouZiti ve
venkovnim prostoru, do okolniho prostredi.
Vyhodnoceni shody bylo provedeno podle postupu uvedeného v pfiloze VI evropské smérnice ¢. 2000/14/ES. Uredné ozndmeny
orgdn cCislo 1282: Ente Certificazione Macchine S.r.L. — via Ca Bella 243, 40053 Loc. Castello di Serravalle — Valsamoggia
(BO) — ITALIE.

La persona autorizzata a costituire il Fascicolo Tecnico Costruttivo € il Sig. Roberto Romboli presso ECOTECH ITALIA S.r.l. via
Copernico, 85 47122 Forli FC — ITALIA. Il Fascicolo Tecnico Costruttivo richiesto dalla Direttiva Macchine 2006/42/CE & conservato
presso la sede dell’azienda.

Nell'utilizzo devono essere rispettate tutte le istruzioni riportate nel manuale d’uso a corredo dello strumento, nonché tutte le
norme in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni vigenti nel paese di utilizzo; sul prodotto e stata apposta la marcatura
CE.

Osoba oprdvnénd vytvdret technicky konstrukcni soubor je pan Roberto Romboli ze spolecnosti ECOTECH ITALIA S.r.l. via Copernico,
85 47122 Forli FC — ITALIE. Technicky konstrukéni soubor poZadovany podle smérnice 2006/42/ES je uloZen v feditelstvi spolecnosti.
Je nutné dodrZovat veskeré pokyny uvedené v uZivatelské prirucce dodané se strojem a také veskeré normy souvisejici

s bezpecnosti a prevenci nehod platné v zemi provozu. Stroj je opatren znackou CE.

Datum: 09/01/2017 Il Legale Rappresentante / podpis zakonného zastupce
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I'_ -I DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' / PROHLASENI O SHODE
QC: OIEC IH_J (PFiloha II-A smérnice 2006/42/ES)

Il Fabbricante/Vyrobce,

ECOTECH ITALIA SRL via Copernico, 85 47122 Forli FC — ITALIE,

dichiara, sotto la sua esclusiva responsabilita, che la macchina / prohlasuje na svou vlastni odpovédnost, Ze stroj:

Tosaerba trinciasarmenti professionale / profesiondini cepovd sekacka
(All. | parte A punto 32 D.Lgs. 262/2002)
Serie HSR — Modello: HSR 110, HSR 110 Swing/ Ffada HSR — model: HSR 110, HSR 110 Swing
Matricola / sériové éislo: 21850-22849 Motor/motor: Honda GXV340

Anno di costruzione:

Ti typ: HSR 110, HSR 110 Swi , 2017
ipo / typ WINE | ok vyroby:

leellvovdl [’:)otenza sonora 'mls’urato: Lua 95,3 dB

namérend hodnota akustického Larghezza di taglio max:

tlaku: maximdlni $itka seceni: 680 mm

Livello di potenza sonora garantito: Lua 98 dB

garantovand hodnota akustického
tlaku:

E conforme alle seguenti disposizioni:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e alle disposizioni nazionali di attuazione;

e Direttiva Europea 2000/14/CE (D.Lgs. 262/2002) e successive modifiche, concernente |'emissione acustica ambientale
delle macchine ed attrezzature destinate a funzionare all'aperto.

La valutazione della conformita é stata effettuata secondo la procedura di cui all’All. VI (punto 6 — procedura Il) del

D.Lgs. 262/2002.

Organismo Notificato n° 1282: Ente Certificazione Macchine S.r.L. — via Ca Bella 243, 40053 Loc. Castello di
Serravalle — Valsamoggia (BO) — ITALIE.

je v souladu s ndsledujicimi normami:
e  Evropskd smérnice 2006/42/ES a s pfisluSnymi ndrodnimi ustanovenimi;
e Evropskd smérnice 2000/14/ES v platném znéni, tykajici se emisi hluku zarizeni, kterd jsou urcena k pouZiti ve
venkovnim prostoru, do okolniho prostredi.
Vyhodnoceni shody bylo provedeno podle postupu uvedeného v pfiloze VI evropské smérnice ¢. 2000/14/ES. Uredné ozndmeny
orgdn cCislo 1282: Ente Certificazione Macchine S.r.L. — via Ca Bella 243, 40053 Loc. Castello di Serravalle — Valsamoggia
(BO) — ITALIE.

La persona autorizzata a costituire il Fascicolo Tecnico Costruttivo € il Sig. Roberto Romboli presso ECOTECH ITALIA S.r.l. via
Copernico, 85 47122 Forli FC — ITALIA. Il Fascicolo Tecnico Costruttivo richiesto dalla Direttiva Macchine 2006/42/CE & conservato
presso la sede dell’azienda.

Nell'utilizzo devono essere rispettate tutte le istruzioni riportate nel manuale d’uso a corredo dello strumento, nonché tutte le
norme in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni vigenti nel paese di utilizzo; sul prodotto & stata apposta la marcatura
CE.

Osoba oprdvnénd vytvdret technicky konstrukcni soubor je pan Roberto Romboli ze spole¢nosti ECOTECH ITALIA S.r.1. via Copernico,
85 47122 Forli FC — ITALIE. Technicky konstrukéni soubor poZadovany podle smérnice 2006/42/ES je uloZen v feditelstvi spolecnosti.
Je nutné dodrZovat veskeré pokyny uvedené v uZivatelské prirucce dodané se strojem a také veskeré normy souvisejici

s bezpecnosti a prevenci nehod platné v zemi provozu. Stroj je opatren znackou CE.

Datum: 09/01/2017 Il Legale Rappresentante / podpis zakonného zastupce
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I'_ -I DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' / PROHLASENI O SHODE
QC: OIEC IH_J (PFiloha II-A smérnice 2006/42/ES)

Il Fabbricante/Vyrobce,

ECOTECH ITALIA SRL via Copernico, 85 47122 Forli FC — ITALIE,
dichiara, sotto la sua esclusiva responsabilita, che la macchina / prohlasuje na svou vlastni odpovédnost, Ze stroj:

Tosaerba trinciatutto mulching professionale / profesiondini muléovaci sekacka
(All. | parte A punto 32 D.Lgs. 262/2002)
Serie HMC — Modello: HMC 110, HMC 110 Swing/ Fada HMC — model: HMC 110, HMC 110 Swing
Matricola / sériové ¢islo: 27400-29000 Motor/motor: Honda GXV340

Anno di costruzione:

Ti typ: HMC 110 Swi 2017
Ipo / typ wing rok vyroby:

leellvovdl Potenza sonora 'mls’urato: Lua 95,3 dB

namérend hodnota akustického Larghezza di taglio max:

tlaku: maximdini Sitka seceni: 650 mm

Livello di potenza sonora garantito: Lua 98 dB

garantovand hodnota akustického
tlaku:

E conforme alle seguenti disposizioni:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e alle disposizioni nazionali di attuazione;

e Direttiva Europea 2000/14/CE (D.Lgs. 262/2002) e successive modifiche, concernente |'emissione acustica ambientale
delle macchine ed attrezzature destinate a funzionare all'aperto.

La valutazione della conformita é stata effettuata secondo la procedura di cui all’All. VI (punto 6 — procedura Il) del

D.Lgs. 262/2002.

Organismo Notificato n° 1282: Ente Certificazione Macchine S.r.L. — via Ca Bella 243, 40053 Loc. Castello di
Serravalle — Valsamoggia (BO) — ITALIE.

je v souladu s ndsledujicimi normami:
e  Evropskd smérnice 2006/42/ES a s pfisluSnymi ndrodnimi ustanovenimi;
e Evropskd smérnice 2000/14/ES v platném znéni, tykajici se emisi hluku zarizeni, kterd jsou urcena k pouZiti ve
venkovnim prostoru, do okolniho prostredi.
Vyhodnoceni shody bylo provedeno podle postupu uvedeného v pfiloze VI evropské smérnice ¢. 2000/14/ES. Uredné ozndmeny
orgdn cCislo 1282: Ente Certificazione Macchine S.r.L. — via Ca Bella 243, 40053 Loc. Castello di Serravalle — Valsamoggia
(BO) — ITALIE.

La persona autorizzata a costituire il Fascicolo Tecnico Costruttivo € il Sig. Roberto Romboli presso ECOTECH ITALIA S.r.l. via
Copernico, 85 47122 Forli FC — ITALIA. Il Fascicolo Tecnico Costruttivo richiesto dalla Direttiva Macchine 2006/42/CE é conservato
presso la sede dell’azienda.

Nell'utilizzo devono essere rispettate tutte le istruzioni riportate nel manuale d’uso a corredo dello strumento, nonché tutte le
norme in materia di sicurezza e prevenzione degli infortuni vigenti nel paese di utilizzo; sul prodotto & stata apposta la marcatura
CE.

Osoba oprdvnénd vytvdret technicky konstrukcni soubor je pan Roberto Romboli ze spolecnosti ECOTECH ITALIA S.r.l. via Copernico,
85 47122 Forli FC — ITALIE. Technicky konstrukéni soubor poZadovany podle smérnice 2006/42/ES je uloZen v feditelstvi spolecnosti.
Je nutné dodrZovat veskeré pokyny uvedené v uZivatelské prirucce dodané se strojem a také veskeré normy souvisejici

s bezpecnosti a prevenci nehod platné v zemi provozu. Stroj je opatren znackou CE.

Datum: 03/03/2015 Il Legale Rappresentante / podpis zakonného zastupce
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